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A.03.01.00 SPECYFIKACJA TECHNICZNA W YKONANIA | ODBIORU ROBOT

KOD WG CPV 45430000 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA
PODLOGACH | NA SCIANACH
45431000-7 KLADZENIE PLYTEK
45431000-8 KLADZENIE TERAKOTY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikaghtécznej (ST) $ wymagania dotyee wykonania oraz
odbioru robot wyktadzinowych i oktadzinowych z pékt ceramicznych w wiejskigjwietlicy w Nowych
Wiokach Gm. Dywity na dz. nr 21,87, 88, 89.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstaspracowania szczegotowej specyfikacji technicz(®5T)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktopvyy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnigiewndc, ze
podstawowe wymaganisgdly spetnione przy zastosowaniu metod wykonania natpade déwiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuiszystkie czynnéci majace na celu wykonanie:

- pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki) oke stanowd wierzchni element
warstw podtogowych,

- pokryciescian ptytkami (oktadziny), ktére stanoavivarstwe ochronmn i ksztattupca

forme architektonicza okltadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzirzy wyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje oienie wymagé odnagnie wlasndci materiatdw, wymag@i sposobéw
oceny podiay, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewitrznych i zewstrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin cledpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualdla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S agodne z obowizujacymi normami oraz ok&eniami podanymi
w ST B-00.00.00 (kod 45000000) ,Wymagania ogoInkt' h4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgoditoz dokumentagj
projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wyaméay dotycace rob6t podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne" Aks.

1.6. Dokumentacja robét wyktadzinowych i oktadzinowch

Dokumentagj rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanawi

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdzeniem Ministra Infrastrukturyz 3.07.2003 r. w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu bddoego (Dz.
U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jeeli taka potrzeba wyspuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rolmdiligatoryjna w przypadku zaméwigublicznych),
zgodna z rozpoedzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004
r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zdeeniem MGPIB z 15.12.1994 r.
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informa@jj(MP z 1995 r. nr 2, poz. 29), aprobaty technégzn
certyfikaty lub deklaracje zgodéa $wiadczice o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stos@awaytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z
ustawy Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000rr106,
poz. 1126 z piniejszymi zmianami),

- protokéty odbioréw cgsciowych, kaicowych i rob6t zanikagpych, z zadczonymi protokétami z
bada kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.
Roboty naley wykonywa na podstawie projektu opracowanego dla konkrewejzacji. Powinien on

uwzgkdniac:

- materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

- lokalizacg i warunki wytkowania,
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- rodzaj i stan podity pod wykiadziny i oktadziny.

W projekcie powinny b§ zawarte:

- wymagania dla podi@, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawyyszczegdlnieniem

materiatdéw do napraw,

- specyfikacje materiatow do wykonania wyktadzinykitadziny z powotaniem gina odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

- sposoby wykonania wykladziny i oktadziny z uwadhhieniem szeroléi spoin i sposobu wykmzenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych piytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadzingkitadziny,

zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentagjpowykonawca robat wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy @nie z art. 3, p.

14 ustawy Prawo budowlane) wymienipwyzej dokumentagj rob6t z naniesionymi zmianami w stosunku

do projektu budowlanego i specyfikacji techniczmgjkonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podamw ST B-00.00.00
(kod 45000000) ,Wymagania ogolne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdttagzinowych i oktadzinowych z ptytek

ceramicznych powinny mée

- Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obaaujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaragj Zgodndci z Aprobas Techniczia lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpiecrstwa,

- Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzon do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdaigic termin przydatngci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinier¢ lagodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowgzany jest posiadana budowie peln dokumentag dotyczca sktadowanych na
budowie materialdéw przeznaczonych do wykonania tebditadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania wykfadzin i oktadziowinny odpowiadawymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITBudzczajcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i plytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiad&nasgpujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o matej nakliwosci wodnej E<3%.

Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 - Plytki i ptyty ceramiczne praseowana sucho o nagdliwosci wodnej 3%<E<6%.

Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 - Piytki i ptyty ceramiczne praseowana sucho o nagdliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B lib.
- PN-EN 159:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej E>10%.

Grupa B Il.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi ékaedokumentacja projektowa, szczego6lnie dotyczy to
piytek dla ktérych musg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopigcieralndgci, mrozoodporné& i
twardas¢.

2.2.3. Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klegce do mocowania pitytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania mugsgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lultmo
2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i a#tkin to:

- listwy dylatacyjne i wykéczeniowe,

- $érodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszéze

- $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty mugzmie¢ wtasndgci techniczne okrdone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosomedery wodg

odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowdallVoda do betonow i zapraw." Bez

bada laboratoryjnych mge by¢ stosowana wodoggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZ EDZIA

3.1. Og6lne wymagania dotycce sprztu podanow ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne" pkt 3
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3.2. Sprat i narzedzia do wykonywania wykfadzin i oktadzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowyohlery stosowa:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia padto
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
- narzdzia lub uradzenia mechaniczne dcgcia ptytek,
- pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckeabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klegcych,
- laty do sprawdzania rowloi powierzchni,
- poziomnice,
- mieszadia koszyczkowe ngizane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,
- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania
- gabki do mycia i czyszczenia,
- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyexce transportu podano ST B-00.00.00 (kod 460000-01)
~Wymagania ogoélne" pkt 4
4.2. Transport i skladowanie materiatow
Transport materialdbw do wykonania wykladzin i oktad nie wymaga specjalnycérodkow i urzdzen.
Zaleca si uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekamidatmkngtych. W czasie transportu
nalery zabezpieczyprzewaone materiaty w sposéb wyklucaay ich uszkodzenie. W przypadkuzgah ilosci
materiatow zalecane jest przewemie ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzen
mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie niysiw pomieszczeniach zamkitych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tempeaati.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéblne zasady wykonywania rob6t podanov ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~Wymagania ogoélne" pkt 5
4.2. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materialdbw do wykonania wykladzin i oktad nie wymaga specjalnycérodkow i urzdzen.
Zaleca sj uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami datmkngtych. W czasie transportu
nalery zabezpieczyprzewaone materiaty w sposéb wyklucaay ich uszkodzenie. W przypadkuzgah ilosci
materiatow zalecane jest przewemie ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzen
mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie niysiw pomieszczeniach zamkitych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tempeaati.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonywania robé6t podanov ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~Wymagania ogoélne" pkt 5
5.2. Warunki przystapienia do roboét
1) Przed przygpieniem do wykonywania wyktadzin powinny dyakaiczone:
wszystkie roboty stanu surowegginie z wykonaniem podhy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzeaalektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawianeykaficzone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystpienie do rob6t wyktadzinowych powinno ngsit po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesly po zakaczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa: w temperaturach nie x8zych nk +5°C i
temperatura ta powinna utrzymygvsie w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i okltadziny nalg w ciagu pierwszych dwoch dni chranprzed nastonecznieniem
i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1.Podlaza pod wyktadziny

Podiaza pod wyktadziny mee stanowd beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny &yvykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i géddbaninimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny tnieytrzymaiad¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na

zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubdci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wyiosi

podktady zwizane z podipem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkiady ,ptywapce" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustyc2nefi0 mm
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Powierzchnia podktadu powinna bygatarta na ostro, bez rakéwekpieé i ubytkow, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszwza zabrudzenia bitumami, farbamirodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptagzay poziomej nie ma przekracz& 5 mm na
catej dlugdci taty kontrolnej o dtugéci 2 m.

W podktadzie naley wykona, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatak@instrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie povdanprzekracz&10 m , a
maksymalna dtugi@é boku nie weksza nk 3,5 m.

Wewnmtrz budynku pola dylatacyjne powinny naigwymiary nie wiksze nk 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét famentéw pod maszyny, stupdéw konstrukcyjnych
oraz w styku rénych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacjekéadzie warstw podtogowych, wielkoi
i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacgadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by
podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jak&i i zmniejszenia ryzyka powstaniaekmie¢ skurczowych zaleca esizbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozprogporiub wzmocnienie podktadéw cementowych
witdknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z plytekna zastosowanie bezygednio pod
wykladzire warstwy z masy samopoziomuogj. Warstwy (,wylewki") samopoziomgge wykonuje s z
gotowych fabrycznie spogdzonych mieszanedcisle wedlug instrukcji producenta. Wykonanie tej wens
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak osdemsi¢ kleju.
5.3.2.Wykonanie wyktadzin
Przed przysipieniem do zasadniczych rob6t wykiadzinowych malerzygotowd wszystkie niezidne
materiaty, nargdzia i sprzt, posegregowa piytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz pdanowa
sposo6b ukladania plytek.

Potazenie ptytek nalgy rozplanowd uwzgkdniajac ich wielka¢ i szeroké¢ spoin. Na jednej ptaszczyie
ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyérfednakovy szeroké¢ wieksz niz
potowa piytki. Szczegdllnie starannego rozplanowamigmaga wyktadzina zawiergja okr&lone w
dokumentacji wzory lub sktadgia st z raznego rodzaju i wielkéci piytek.

Wybér kompozycji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podia oraz wymaga stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) kigga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna ¢siod najbardziej eksponowanego nam&ta w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycf klejaca naktada i na podiae gtadk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje" sizcbat
krawedzia ustawion, pod latem okoto 50°. Kompozycja klgga powinna by natazona réwnomiernie i
pokrywa cak powierzchn¢ podtaza. Wielkas¢ zgbow pacy zaley od wielkdci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji kigjej sprawiad, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca s stosowd nastpujace wielkaci zebdw pacy w zalenosci od wielkaci ptytek:

- 50x50mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z nalmm warstwy kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub pozwol na
wykonanie wykitadziny w eigu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielki
ptytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po nalgeniu kompozycji klejcej uktada si pitytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka.
Naktadajic pierwsa ptytke nalezy ja lekko przesus po podidu (okoto 1 cm), ustawiw zadanej pozycji i
docisny¢ dla uzyskania przyczepém kleju do ptytki. Nastpne piytki naley dotazy¢ do sisiednich, docisag i
docisnieciu ptytki uzyskuje sj efekt ,przyssania”. Wksze ptytki zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zestnz warstwa kompozycji klegej powinna pod catpowierzchm
ptytki. Mozna to osigna¢ nakladajc dodatkowo cienkwarstwe kleju na spodni powierzchnie przyklejanych
plytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoi spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecagsi
nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- o0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
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- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgimy ptytkami naley usuraé jego nadmiar, mma te
usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nate takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Po ula@eniu pitytek na podiodze wykonujegstokoty. Szczegdty cokotu powinna okl dokumentacja
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z piytek idgcenych jak dla wyktadziny podtogi stosuje $akie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek nima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie ptytek. Doktadny
czas powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowe;j.

W przypadku gdy kraedzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem nade zwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po powierzchni
wyktadziny paq gumow. Zapraw nalery dokladnie wcisa¢ w przestrzenie midzy plytkami ruchami
prostopadle i ukénie do krawgdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbierazsi powierzchni ptytek wilgotn gabka.
Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadzi zaokaglonym narzdziem i uzysk& wklesly ksztalt spoiny.
Plaskie spoiny uzyskujeespoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadlka gabka, jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgoftiopowietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwihnie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecae ssprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptyteksekliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakai wyktadziny i zwikszenia odporniei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Impregnowane magdoyc takze ptytki.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1.Podlaza pod oktadzia
Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjesjowych mog byé:

- $ciany betonowe
- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do rob6t okladzinowych nalesprawdzt prawidlowaé¢ przygotowania podia.

Podlaza betonowe powinny I8y czyste, odpylone, pozbawione resztagbdkéw anty-adhezyjnych i
starych powtok, bez rakdwgknig¢ i ubytkdw.

Pohkczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinnycbgtaskie i rowne. W przypadku
wystapienia nierownéci nalery je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyréwn& zapraw cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powiniey¢ Wwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy ceoeef lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewstrznychsciana z elementéw drobnowymiarowych iady otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtd nasikliwych zaleca s zagruntowanie preparatem gruatyjm (zgodnie z instruke;j
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredizi podiaze powinno spetnianastpujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niemda, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona zeysta
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraczhydenie krawdzi od linii prostej,
mierzone tat kontrolrg o diugaci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie od
chytek nie wegkszej niz 3 na diugéci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezmby wicksze nk 4 mm na
wysokdasci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego niezmby wicksze nk 2 mm na

1m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach klejcych na
podiazach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkienzaprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki #zej nz M4.
5.4.2.Wykonanie oktadzin
Przed przysipieniem do zasadniczych robét okladzinowych halerzygotowa wszystkie niezédne
materialy, nargdzia i sprat, posegregow@ ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazzptanowda
spos6b uktadania plytek. Paknie ptytek naley rozplanowa uwzgkdniajac ich wielkas¢ i przyjeta szerokéé
spoin. Na jednejcianie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnycrednakowa
szerokd¢, wieksz niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowamymaga okladzina zawiesap
okreslone w dokumentacji wzory lub sklada g r&znego rodzaju i wielkeci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek nizianie naley zamocowa prost, gladky tatg drewniam lub aluminiovs. Do
usytuowania taty naky uzy¢ poziomnicy. tat mocuje st na wysokéci cokotu lub drugiego rdu ptytek.
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Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukej producenta) kompozygjklejaca. Wybor kompozyciji
zalezy od rodzaju piytek i podi@ oraz wymagastawianych okladzinie.

Kompozycg klejaca naklada s na podige gladk krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje" si
powierzchn¢ zebat krawedzia ustawion pod latem okoto 50°. Kompozycja kigta powinna by roztozona
réwnomiernie i pokrywa cah powierzchné podiaza. Wielags¢ zebOw pacy zalzy od wielkasci plytek.
Prawidtowo dobrane wielléé zebéw i konsystencja kompozycji sprawdiage kompozycja nie wypltywa z
pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki

Zalecane wielkéci zebow pacy w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z nalmm warstwy kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub pozwod na
wykonanie oktadziny w agu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej w zaleénosci od rodzaju i rownéci podtaza oraz rodzaju i wielkii
ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczynacgsiod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniaze
powinna znal&¢ sie tam cala piytka. 3& pierwsza plytka ma ki docinana, ukladanie nale zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim diéej miejscu.

Uktadanie plytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodnieciu i ,mikroruchami" ustawieniu na

zaprawy klejowej po doémicciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Plytki o dych wymiarach zalecaesi
dobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad ptytek, tzw. cokotowy, ukltadagizazwyczaj po utkzeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego
pasa zazwyczaj trzeba przycinsa odpowiedmnj wysokaé.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szeré&o

spoin w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malasuraé¢ jego nadmiar, mma te usuraé wkiadki
dystansowe.

W trakcie ukladania plytek nalg takze mocowd listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne piytki (tzw. mozaikowe)aspowierzchm licowa naklejane na papier przez co liwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz whkszej ilasci. W trakcie klejenia plytki te dociskaesido sciany
deszczuty do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadktadania powierzchni krzywych (np.
stupoéw) naley uzywat odpowiednich szablonéw dociskowych. Po azminiu kompozycji klejcej papier
usuwa s po uprzednim namoczeniu wod

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowej.

W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasiakliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po powierzchni
oktadziny poa gumowa. Zapraw nalery dokladnie wcisa¢ w przestrzenie midzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieracsi powierzchni ptytek wilgots gabka.
Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéizaokaglonym narzdziem i uzyska wklgsty ksztalt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymujeepoprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadk gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgoihgpowietrza naley zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zenie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecag ssprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptyteksekliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakwi oktadziny i zwgkszenia odporniei na czynniki zewegtrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni. Dobor preparatéw powinien by
uzaleniony od rodzaju pomieszazev ktoérych znajdyj sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magby¢ takze phytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogllne zasady kontroli jakéci rob6t podano w ST B-00.00.00. (kod 4500060Q)

+~Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomwvpmy podlegé
materialy, ktdre bda wykorzystane do wykonania rob6t oraz pagto

Wszystkie materialy - ptytki, kompozycje kige, jak rownie materialy pomocnicze muszspehia
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technickngraz odpowiada parametrom okigonym w
dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materialdbw dostarczona na bugowusi posiada certyfikat lub deklaragj zgodndci
stwierdzajca zgodné¢ wtasndci technicznych z ok&tonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno bywykonane bezpwednio przed przyspieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czyriicokontrolnych powinien obejmowa
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- sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod waglem wymaganej szorst
kosci, wyskpowania ubytkdw i porowasai, czystdci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rowniei podkiadu, ktére przeprowadza sirzyktadajc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrauvate,

- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (pokiada pomog 2-metrowej taty
i poziomnicy; pomiary rowngi i spadkéw nalegy wykona® z doktadnécia do | mm

- sprawdzenie prawidtowai wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnygdrzeciw-
skurczowych dokonaf pomiaréw szeroki i prostoliniowaci

- sprawdzenie wytrzymatoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.14i. 5., wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez inspektorzoad

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegapa sprawdzeniu zgodfm wykonywania wyktadzin i okladzin z
dokumentacj projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidigwoh wykonania wywiera
wplyw na prawidtowé¢ dalszych prac. Badania te szczegdélnie powinny ety sprawdzenie technologii
wykonywanych rob6t, rodzaju i grubc kompozycji klejcej oraz innych robét ,zanikgych".

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza stlem oceny spetnienia wszystkich wymaga
dotyczcych wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegétin
- zgodndci z dokumentagj projektovs i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,
jakasci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowdici przygotowania podioy,

jakasci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidlowasci wykonania krawdzi, naray, stykOw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne ambgé wyniki bada dokonanych przed
przystpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngci kontrolnych dotyczcy wyktadzin podtég i oktadzigcian powinien obejmowa
- sprawdzenie prawidtowigi utozenia ptytek; utaenie ptytek oraz ich barwi odcien nalezy sprawdza

wizualnie i poréwna z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcéyteg,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyangamog taty kontrolnej dtugéci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; ptagt pomiedzy taty a badan powierzchnia naley mierzy
z doktadnéci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowai spoin za pomagcienkiego drutu naggnietego wzdhd spoin na catej ich
dtugaosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych a#lzinscian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzirscian) i dokonanie pomiaru odchyle doktadndcia do 1 mm,

- sprawdzenie zwizania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiveadiewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym nakgdziem); charakterystyczny gtuchywiek jest dowodem nie zwiania plytek z
podkladem,

- sprawdzenie szerokoi spoin iich wypetnienia za pomgoogledzin zewrtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkoi 1 m naley zmierzy szero ké¢ spoin suwmiark z
doktadndcia do 0,5 mm

- grubas¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjzaoboét lub
grubai¢ okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2.iazego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub prétekpodpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spedni@as¢pujace wymagania:

- cala powierzchnia wyktadziny powinna rtigdnakovy barwg zgodr z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktérych r@norodnd@¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinnadwyypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéc) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaytuchego od glosu,

- grubas¢ warstwy klegjcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny éaspczyzny poziomej (mierzone dadtugasci 2 m)
nie powinno by wicksze nk 3 mm na dtugéci faty i nie wiksze nk 5 mm na calej dugei lub szerokéci
posadzki,

- spoiny na cafej diugai i szerokdci musz by¢ wypetnione zapragdo spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejmoevinno wynost wigcej niz 2 mm na diugéci 1 m i
3 mm na catej diugwi lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpamie 3 mmi5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny dywypetnione catkowicie materialem wskazanyrmprojekcie,

- listwy dylatacyjne powinny byyosadzone zgodnie z dokumentaicinstrukcih producenta.
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6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spelmastpujace wymagania:

- cala powierzchnia oktadziny powinna rigdnakovws barwe zgodm z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktoérych rénorodnd¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinnadwypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawatuchego od gtosu,

- grubas¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

- dopuszczalne odchylenie kra#zi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpgkracza 2 mm

na diuggci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej mdsvinno przekracza2 mm na dtugéci 2 m,
- spoiny na catej dtugwi i szerokdci powinny by wypetnione magsdo spoinowania
- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej misvinno wynost wiecej niz 2 mm na diugéci 1 mi 3

mm na diugéci catej oktadziny,

- elementy wykdczeniowe okfadzin powinny [ldy osadzone zgodnie z dokumentacj

i instrukcp producenta
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-0@®O0. (kod 45000000-01) ,Wymagania

ogolne" pkt 8.
7.2. Zasady obmiarowania
Powierzchnie wykladzin i oktadzin obliczazsiv n? na podstawie dokumentaciji, przyjmaijw swietle scian w
stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza powierzchng stupow, pilastrow, fundamentéw i innych
elementéw wiksz od 0,25 m.
W przypadku rozbienaosci z dokumentagj powierzchnie oblicza siwg stanu faktycznego.
Powierzchnie oktadzin okéka sk na podstawie dokumentaciji projektowej lub wg steakiycznego.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST B-0@MO. (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne" pkt 8.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementelegajicym zakryciu § podiaza.
Odbiér podtG musi by dokonany przed rozpoeziem rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadz badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opramoa.
Wyniki bada nalezy poréwna z wymaganiami dotyeazymi podt& i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla okfadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywwmozna uzna podtaza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentagj ST i zezwolé do przysgpienia do rob6t wyktadzinowych i okladzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paétamie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowizany jest do dokonania naprawy padit@oprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i
ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprgest niemaliwa (szczegoélnie w przypadku zaonej
wytrzymataici) podiaze musi by skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem robét uleggch zakryciu (podi) oraz materiatow
nalezy zapisé w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przgzedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci rob6t. Odbioru cgciowego robdét
dokonuje st dla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdhjorze ostatecznym
robot.

Celem odbioru cgciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevekalizowanych robotach i
ich usunécie przed odbiorem kKmowym.

Odbidr czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadasrobecnéci kierownika budowy.

Protokot odbioru cgsciowego jest podstaasmdo dokonania agciowego rozliczenia robét jeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (kdéicowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostategznter; rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu doreald
(ilosci), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektovy.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powofana przemawiajcego na podstawie przedtmych
dokumentoéw, wynikéw badai pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okréla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowkany jest przedto/¢ komisji nas¢pujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentagj powykonawcaz,

- szczego6lowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotygzy/mi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgmatndla zastosowanych materiatow i wyrobéw,



- protokoty odbioru podige,

- protokéty odbiorow cgsciowych,

- instrukcje producentéw dotygee zastosowanych materiatéw,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowtana jest zapozihasie przedt@onymi dokumentami, przeprowadzi
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4.igjszej ST porownaje z wymaganiami i wielkéciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokér@ceny wizualnej.

Roboty wykladzinowe i okltadzinowe powinny bpdebrane, jeeli wszystkie wyniki bad&i pomiaréw
sa pozytywne i dostarczone przez wykongwdokument g kompletne i prawidiowe pod wzglem
merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powirtng przyjeta. W
takim przypadku naley przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

- jezeli to mazliwe, nalery poprawt wyktadzirg lub oktadzir i przedstawd ja ponownie
do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagdanie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwatagci wykladziny lub
okladziny zamawiajcy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym
obnizeniem wartéci wynagrodzenia w stosunku ust@l@mownych,.

- w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwihzania wykonawca zobowzany jest do usuacia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykohpe ponownie i powtornie zgtosido odbioru.

W przypadku nie kompletroi dokumentéw odbiér m@ by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndci odbioru sporgdza st protokét podpisany przez przedstawicieli zamaggego i wykonawcy.
Protokét powinien zawiera
- ustalenia podjte w trakcie prac komisiji,

- ocerg wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskaikiem mazliwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodrigi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstaw do dokonania rozliczenia koowego pomidzy
Zamawiajgcym a wykonawg.

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza& gio uptywie okresu gwarancji, ktérego diéggest okrélona w

umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocersmiwstwyktadzin i okladzin po aytkowaniu w

okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tymesle ewentualnych rob6t poprawkowych gzeinych

Z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z

uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostaig robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstao zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania pojcen wynikajacych z obntonej jakdgci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamaeyaj powinien zgtosi wykonawcy wszystkie
zauwaone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyerce podstawy ptatndci podano w ST B-00.00.00. (kod 445000000-01)

+~Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie pomidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe lub okltadzinowezeo

by¢ dokonana wedtug nagtujacych sposobow:

- rozliczenie ryczaltowe gdy podstawtatndci jest ustalona w dokumentach umownych stata wéarto
wynagrodzenia; wartg robot w tym przypadku jest oldlena jako iloczyn ceny jednostkowej i flc
robot okrglonych na podstawie dokumentacji projektowej i ungow

- rozliczenie w oparciu o warfé rob4t okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w okumeafta
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktyiezwykonanej iléci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie v byt dokonane jednorazowo po wykonaniu peilnego
zakresu robo6t i ich kawowym odbiorze lub etapami okitenymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy paaizy zamawiaicym a wykonawg nastpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzmecobejmug:

- robocizr bezpdrednh wraz z narzutami,

- wartos¢ zwzytych materiatléw podstawowych i pomocniczych wrazbytkami wynika

jacymi z technologii rob6t z kosztami zakupu,

wartas¢ pracy sprztu z narzutami,

- koszty pdrednie (ogdélne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
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Ceny jednostkowe uwzglniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbdnych rob6t pomocniczych i towarzysych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomostgridéry zabezpieczgie, Gwietlenie tymczasowe,
pielegnacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonaniaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdw,
zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczeniegkilidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyicia innych zasad okékenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicpemiedzy
zamawiajgcym a wykonawg sprawy te musgzost@ szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptlytki i ptyty ceramiczne. Defimi, klasyfikacja, wiéciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczdeienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowardesucho o nagkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowanaesucho o matej nagliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naskliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Bl a.

PN-EN 178:1998 Pytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naskliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczneaghione o niskiej nasgkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczneaghione o naskliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla.Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczneagione o naskliwosci wodnej 3%<E<80. Grupa
Alla.Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczneagnione o naskliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczneagnione o naskliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Piytki i ptyty ceramiczne o nddiivosci wodnej E>10%. Grupa A llI.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykite. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramicziobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczi@znaczanie wymiarow i sprawdzanie j&tio
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczi@znaczenie nagiliwosci wodnej, porowateci

otwartej, gstosci wzglednej pozornej orazggtaici catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczi@znaczenie wytrzymasdoi na zginanie i sity tamcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@@znaczenie odpordoi na uderzenia metagomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordo na wgkbnescieranie ptytek

nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporidoi nascieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramicz@znaczenie cieplnej rozszerzalaidiniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczi@znaczenie odpordoi na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczi@znaczenie rozszerzakw wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczi@znaczenie odporioi na g:knigcia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie mrozoodporém. PN-EN 1SO 10545-

13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie oddci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporsoi na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i plyty ceramgne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie matych #éic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaceetwarddéci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wynzaga techniczne

PNOEN12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztaa poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania

PN-EN13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Diefe i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowantdgk. Oznaczenie odporéa chemicznej zapraw
na baziezywic reaktywnych
PN-EN 12808-2:2002(U)  Zaprawy do spoinowaniggt. Cz. 2: oznaczenie odpoiaonascieranie



